hreibery

Maschinen-Ubersicht Zerspanungstechnik

Die hier genannten Zahlen kénnen nur allgemeine Anhaltspunkte sein. Flexible Lésungen
mit abweichenden Mafen sind oftmals mdglich. Bitte nehmen Sie Kontakt zu uns auf.

CNC-Drehen und Komplettbearbeitung
MAZAK Multiplex 6100 N » Gegenspindel/-revolver ¢ Cut Feeder - Werkstoffzufiihrung

Max. Werkstuckgrof3e (DurchlaR) fur Stangenteile (Cut Feeder).........ccccvveeeeininns @ 80 mm
BearbeitUNgSIANgE ........ooo o, 130 mm
Anzahl der Werkzeuge ... 24 (angetrieben)
MAZAK QT Nexus 250 MS e Gegenspindel ¢ Portal-Lader (Paletten-System)

Max. Werkstuckgrof3e fur Futter-/Einlegeteile.........ocoooiiiiiiiiiieeeeee e @ 240 mm
BearbeitUNgSIANGE ......ccooooeii 507 mm
Max. WerksStUCKGEWICNT...........ooiiii et neennees 10 kg
Anzahl der Werkzeuge ... 12 (angetrieben)
MAZAK QT Nexus 250 ¢ IRCO ProfiMat Lademagazin

Max. WerkstuckgroéRe (DurchlaR) fur Stangenteile (Lademagazin)........cccccceeeevnnnnnee @70 mm
Max. WerkstuckgroRe fur Futter-/Einlegeteile.........ccooviiiiiiiiiiieeee e @ 230 mm
BearbeituUNgSIANGE ......cooo o 511 mm
Anzahl der WerkzZeuge .......coooov e 12 (angetrieben)
MAZAK QTN 250 MB

Max. Werkstuckgrof3e fur Futter-/Einlegeteile.........ccooviiiiiiiiiieeeee e @ 230 mm
BearbeitUNGSIANGE ......ooeeiii i 580 mm
ANZANT AEr WEIKZEUGE .....oeiiiiiiiiiiee ettt 12 (angetrieben)
3x MAZAK QT Nexus 100 MS « Gegenspindel * IRCO ProfiMat Lademagazin

Max. Werkstuckgro3e (Durchlal) fur Stangenteile (Lademagazin).........ccccceeeevrnneee @ 50 mm
BearbeitUNGSIANGE .....coovviii e 100 mm
ANZAN] AEr WEIKZEUGE .....oeieiiiiiiiieeee ettt 24 (angetrieben)
MAZAK QuickTurn 10

Max. Werkstuckgrof3e (Durchlal) fur Stangenteile............ccccvieeeiiiiiiiiiiiieee @ 42 mm
Max. Werkstuckgrof3e fur Futter-/Einlegeteile.........ocoooiiiiiiiiiieeeeeee @ 160 mm
BearbeitUNgSIANGE ..o 256 mm
EMCO 342 RF I

Max. Werkstuckgrof3e (DurchlalR) fir Stangenteile...........ooccvieiiiiiiiiiiiiiiiieees @ 42 mm
Max. Werkstuckgro3e fur Futter-/Einlegeteile.........ccooviiiiiiiiieeee e @ 155 mm
BearbeituUNgSIANgEe ..., 200 mm
ANZAN] Aer WEIKZEUGE .....ceieieiiiiiie ettt 12 (angetrieben)
EMCOE25TC / EMCO 320

Max. Werkstuckgrof3e (DurchlalR) fir Stangenteile ..........ooovviiieiiiiiiiiiiiiieee e @ 25 mm
Max. Werkstuckgrof3e fur Futter-/Einlegeteile ... @ 75 mm
BearbeitUNgSIANGEe ..o 70 mm

CNC-Frasen, Bohren, Weiterbearbeitung

MAZAK VC Nexus 410A « 4-Achsen-Bearbeitungszentrum

Verfahrweg AChsen.........ccccceii (X) 560 mm x (Y) 410 mm x (Z) 510 mm
Vollwertige, steuerungsintegrierte 4. Achse................. Futter @ (max. Spannbereich) 170 mm
Tisch 900 mm x 410 mm ¢ Spindel max. 12.000 min-1 ¢ 30 Werkzeuge ¢ Hochdruck-Innenkiihlung
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